Masa gipsowa SC-RP

Wytrzymalos¢ odlewnicza tworzyw sztucznych lub
wosku/plastiku i materialéw do szybkiego
prototypowania wzorow.

Masa gipsowa SC-RP zostat opracowany specjalnie do powlekania
i wypalania powszechnie stosowanych tworzyw sztucznych lub
materialéw o strukturze wosku/tworzywa sztucznego. Ten masa
gipsowa zapewnia duzg rozszerzalnos¢ i dodatkowa
wytrzymatoséé, co pozwala na uzupetnienie potrzeb materiatéw
wzorcowych jednoczesnym zachowaniu powierzchni formy oraz
integralnosci wymiarowej. Masa gipsowa SC-RP mozna tatwo
usung¢ woda, pozostawiajac gltadka i czystg powierzchnie.

Typowe wlasciwosci materialu*
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38 czesci wagowych
wody na 100 czesci  22-23°C (72-73°F)  10-10,5 minuty <20 minut 114-121mm
wagowych proszku

*Wyniki te sg oparte na metodach testowania, czestotliwoéci i procedurach firmy Ransom & Randolph lub jej
zatwierdzonych dostawcéw. Poziomy okreslone w niniejszym dokumencie stuzga jedynie jako ogdlne wytyczne i
nie stanowig ostatecznej specyfikacji.

Instrukcje dotyczace zastosowania

1. Zwazyc¢ wymagana ilos¢ masy gipsowej Plasticast. Aby okresli¢ odpowiednia ilo$¢ wody i proszku do uzycia
na kolbe, uzy¢ kalkulatora kolb dostepnego na stronie www.ransom-randolph.com lub obliczy¢ objetosc
kolby (V = r2h) i pomnozy¢ przez odpowiedni wspdtczynnik z ponizszej tabeli.
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Potrzebna masa

gipsowa

Gramy 21,0 1,28 20,7 1,26 20,4 1,25 20,1 1,23 19,8 1,21
Funty 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04

Uncje (waga) 0,74 0,73 0,72 0,71 0,70
Potrzebna woda

Gramy 8,00 0,49 8,10 0,49 8,20 0,50 8,20 0,50 8,30 0,51
Funty 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Uncje plynu 0,28 0,29 0,29 0,29 0,29

2. Odmierzy¢ lub zwazyé wymagana iloé¢ wody (1 g = 1 ml, 1 uncja ptynu = 29,6 ml) i umiesci¢ w naczyniu
miksujacym.
Uwaga: Zmiany temperatury wptywajg na czas pracy, aby zmniejszy¢ wahania, temperatura wody i proszku
powinna by¢ utrzymywana na poziomie 22-23°C (72-73°F). Czas pracy definiuje sie jako czas dodania
proszku do wody do momentu uzyskania gestej masy gipsowej.
Uwaga: Dla utrzymania stalego czasu pracy zaleca sie stosowanie wody dejonizowane;.

3. Zawsze dodawac odwazong ilos¢ masy gipsowej do wody. Dodanie wody do proszku utrudni mieszanie i
wplynie na czas pracy.
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4. Zwilzy¢ proszek za pomocg mieszadfa lub trzepaczki. Powinno to zajg¢ nie wiecej niz 30 sekund.

Uwaga: W przypadku korzystania z prézniowego urzadzenia do mieszania masy nalezy mieszaé bez prézni
na wolnych obrotach, az proszek zostanie catkowicie zwilzony (okoto 1 minuty).

5. Mieszaé mikserem mechanicznym przez 3 minuty. Dobre wymieszanie jest wazne, aby aktywowaé niezbedne
skladniki, ktére sprawiajg, ze masa gipsowa w peYni wykorzystuje swoéj potencjat.

Uwaga: W przypadku korzystania z prézniowego urzadzenia do mieszania masy, nalezy uruchomi¢ préznie,
zwiekszy¢ predko$é mieszania i mieszac przez dodatkowe 3 minuty.

6. Umiesci¢ wymieszang mase w komorze prézniowej i zastosowac wystarczajgcg proéznie, aby spowodowad
szybkie wrzenie. Masa gipsowa powinna by¢ poddawana prézni do momentu, az sie podniesie i peknie. Nie
przekraczac 2 minut. Jesli wymagany jest dtuzszy czas, pompa prézniowa moze by¢ niewymiarowa, moze
wystepowad wyciek powietrza lub system prézniowy moze wymagac naprawy.

7. WIlaé poddang prézni mase gipsowa wzdtuz boku kolby. Unikaé wylewania jej bezposrednio na wzory, aby
zapobiec pekaniu wzoréw woskowych. Napetni¢ kolbe co najmniej 2,54 cm (1") ponad wz6r.

Uwaga: W przypadku korzystania z prézniowego urzadzenia do mieszania masy, wla¢ mase gipsowa wzdtuz
wnetrza kolby, umozliwiajac jej przeptyw w goére, wokdt, przez i nad gérnym rzedem wzordéw.

8. Poddawac prozni kolbe przez okoto 1,5 minuty. Wibrowanie lub stukanie w kolbe podczas tej operacji
pomoze w uwolnieniu pecherzykdéw powietrza z powierzchni wzoru/masy gipsowej. Uwolni¢ préznie i
napetni¢ kolbe do gbérnej metalowej krawedzi. Nie przepetniac.

Uwaga: W przypadku korzystania z prozniowego urzadzenia do mieszania masy, po napeinieniu kolb nalezy
kontynuowaé wytwarzanie prézni przez 1,5 do 2 minut. Jesli to mozliwe, mozna zastosowac wibracje.

9. Natychmiast przenies¢ kolbe do miejsca przechowywania wolnego od wibracji. Niezwykle wazne jest, aby nie
naruszy¢ kolby w fazie zmatowiania, jak rowniez podczas wstepnego procesu utwardzania.

10. Aby uzyska¢ odpowiednig wytrzymato$¢ poczatkowa, nalezy odstawi¢ mase (utwardzanie stotowe) na 2-6
godzin.

Uwaga: Jesli utwardzanie stolowe przekroczy 6 godzin, nalezy utrzymaé wilgo¢ poprzez ponowne zwilzenie,
przykrycie mokra szmatka i zamkniecie w plastikowej torbie. Zmniejszy to potencjalne pekanie form z
powodu nierbwnomiernego suszenia.

11. Po utwardzaniu stotlowym przez 2-6 godzin, usunaé podstawe wlewu i kotnierz pokrywania.

12. Kolby powinny by¢ tadowane do pieca do wypalania, podgrzanego do 1502C (3002F) strong z przyciskiem
skierowang w dot. Kolby powinny znajdowac sig na wysokosci co najmniej 2,54 cm (1") nad podtoga pieca,
aby umozliwi¢ odpowiednig cyrkulacje powietrza i odprowadzanie wosku. Nie nalezy umieszcza¢ kolb zbyt
blisko zrédia ciepta lub siebie nawzajem.

Uwaga: W przypadku zatadunku do zimnego pieca, temperatura 1502C (3002F) musi zostac osiggnieta tak
szybko, jak to mozliwe.

13. Jesli stosuje sie odparafinowanie parowe, nalezy natychmiast przenies¢ kolby z odparafinowanego wosku do
pieca rozgrzanego do temperatury 1502C (3002F). Kolby nie powinny sta¢ w temperaturze pokojowej dtuzej
niz 10 minut.

14. Nalezy postepowac zgodnie z harmonogramem wypalania odpowiednim dla danego zastosowania.

Uwaga: Opisane harmonogramy wypalania sg zaleceniami. Dostosowania moga by¢ wymagane dla ré6znych
typow piecow, rozmiardw kolb i obcigzenia pieca.
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Usuwanie wody

PrzejsScie termiczne

Usuwanie wzoréw

Temperatura
otoczenia do 1502C

(300¢F ) tak szybko,

jak to mozliwe
(mozna podgrzac)

Podnie$¢ do 3702C
(7002F)

Podnies¢ do 7302eC
(1350¢F)

Rozmiar kolby:
do 7,6 cm x 7,6 cm
(3n X 3")

Trzymac 1 godzine

Podnie$¢ na ponad
1 godzine
Trzymac 1 godzine

Podnies¢ na ponad
2 godziny
Trzymad 2 godziny

Rozmiar kolby:
do 10,2cm x 15,2
cm (4" x 6")

Trzymacé 3 godziny

Podnieé¢ na ponad
2 godziny
Trzymacé 2 godziny

Podnies¢ na ponad
2 godziny
Trzymad 2 godziny

Rozmiar kolby:
do 10,2 cm x 20,3
cm (4" x 8")

Trzymacé 3 godziny

Podnies¢ na ponad
2 godziny
Trzymac 2 godziny

Podnies¢ na ponad
3 godziny
Trzymadé 3 godziny

Zredukowa¢ do
temperatury
odlewaniai
pozostawi¢ do
ustabilizowania

Trzymaé 1 godzine Trzymad 2 godziny Trzymac 2 godziny

Uwaga: Nalezy zapozna¢ sie z temperaturami odlewania zalecanymi przez dostawce stopu.

Wazne wskazéwki

e Uzy¢ wody dejonizowanej, aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty.

Masa zawsze powinna by¢ dodawana do wody.

Sprzet musi by¢ utrzymywany w czystosci, bez pozostalosci starej masy.

e Pozostawi¢ minimalny odstep od wzoréw 0,5 cm (,25") po bokach i 2,54 cm (1") od géry i od dotu.

Przechowywanie i postepowanie

Unika¢ kontaktu ze skéra lub oczami. Unika¢ wdychania pytu. Podczas pracy nalezy nosié srodki ochrony
indywidualnej. Wymy¢ sie doktfadnie po uzyciu masy. Zamknaé szczelnie worek ochronny w pojemniku z
nieuzytym proszkiem i zamkna¢ pojemnik, gdy nie jest uzywany. Zawsze przechowywac mase w suchym miejscu.

Bezpieczenstwo

EU: Niebezpieczenstwo. Zawiera respirabilng krzemionke krystaliczng. Powoduje uszkodzenie ptuc poprzez
dlugotrwate lub powtarzane narazenie. Dalsze informacje znajduja sie w karcie charakterystyki.

Ameryka Pélnocna: Niebezpieczenstwo. Zawiera krzemionke krystaliczng. Wdychanie moze spowodowac
raka. Powoduje uszkodzenie ptuc poprzez diugotrwale lub powtarzane narazenie poprzez wdychanie. Dalsze
informacje znajduja sie w karcie charakterystyki.

Poniewaz warunki lub metody uzytkowania sq poza naszq kontrolg, nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci i wyraznie
zrzekamy sie wszelkiej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uZycie tego produktu. Informacje zawarte w niniejszym
dokumencie sq uwazane za prawdziwe i dokfadne, ale wszelkie oswiadczenia lub sugestie sq sktadane bez gwarancji,
wyraznej lub dorozumianej, dotyczqcej doktadnosci informacji, zagrozen zwiqgzanych z uzyciem materiatu lub wynikdw,
ktére mozna uzyskaé w wyniku jego uzycia. Odpowiedzialnos¢ za zgodnos¢ ze wszystkimi obowiqzujgcymi przepisami
federalnymi, stanowymi i lokalnymi spoczywa na uzytkowniku. Wszelka potencjalna odpowiedzialnos¢ zwigzana ze
sprzedazq i uzytkowaniem tego produktu jest ograniczona do kosztu poszczegdlnych towardw sprzedanych w
odpowiednich transakcjach.

Data wydania: 21 maja 2025 r.
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+1419.865.9497 | +1 800.800.7496

Biuro Europejskie
Leipziger Strale 40
04571 Rétha Germany
+49 342 06373999

Ransom-Randolph.com | 3

RER

Ransom&Randolph


https://www.facebook.com/ransom.randolph/
https://www.linkedin.com/company/ransom-and-randolph
https://www.youtube.com/c/RansomRandolph
https://www.ransom-randolph.com/

