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Instrukcje bezpieczenstwa

Przed uzyciem narzedzi Foredom nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami bezpieczenstwa.
Stuzg one zapewnieniu bezpieczenstwa i winny by¢ zawsze przestrzegane, by zmniejszy¢ ryzyko
doznania obrazen i uszkodzenia narzedzia.

Stosowa¢ zawsze odpowiednia ostone oczu i twarzy.
W trakcie postugiwania sie urzadzeniem, nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne lub ostone
twarzy, w celu unikniecia powaznych obrazen oczu lub twarzy.

Odpowiednio zabezpieczy¢ i unieruchomié¢ obrabiany przedmiot, czy element w imadle, bgdz
innym uchwycie. Trzymanie bezposrednio w rekach moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami dfoni.

Zawsze stosowacé odpowiedni pochtaniacz pytu badz korzysta¢ z maseczki, by zapobiec
przedostawaniu sie do ptuc czasteczek pytu , pasty polerskiej, lub innych odpadéw.

Nie nosié luznej odziezy, lub bizuterii.

Luzne ubranie, badz bizuteria mogq wplatac sie w obracajace narzedzie. W trakcie postugiwania sie
sprzetem nie nosi¢ naszyjnikdw, krawatow, lub bransolet. Diugie wiosy nalezy zwigzaé z tylu lub
odpowiednio zabezpieczy¢.

Odpowiednio zamontowac¢ i zabezpieczy¢ silnik na wieszaku, lub powierzchni roboczej.
Urzadzenie posiadajace watek gietki moze ,podskoczy¢” podczas uruchamiania, bgdz wibrowac¢ w
trakcie pracy. Dlatego winno by¢ ono wiasciwie zabezpieczone, by unikng¢ wpadania w wibracje
wieszaka lub stotu.

Nie wolno stosowac¢ obrotéw wyzszych od maksymalnych, przewidzianych dla danego
narzedzia. Prawidtowe uzycie akcesoriow Foredom wymaga przestrzegania dopuszczalnych
predkosci, ktére podane sg w Katalogu Narzedzi Foredom, lub jako informacja, umieszczona w
zestawach i na opakowaniach. W przypadku stosowania narzedzi innych, niz Foredom, nalezy
zawsze kierowac sie zakresami predkosci, podanymi przez ich producenta.



Dla zwiekszenia bezpieczenstwa i komfortu pracy przy rzezbieniu, lub podobnych zastosowaniach,
zaleca sie stosowanie brezentu, lub skérzanego fartucha, co zabezpieczy uzytkownika przed pytem,
odpadami, czy odpryskami, jak réwniez pozwoli unikng¢ obrazen, gdyby prostnica zeslizneta sie z
przedmiotu. Uniemozliwi to réwniez kontakt luznej odziezy z obracajgcymi sie narzedziami: frezami,
obcinakami lub innymi.

Nigdy nie uzywaé narzedzia, ktére wykazuje objawy uszkodzenia, luzéw, wibracji lub braku
wywazenia. Kazde narzedzie nalezy, przed jego uzyciem, starannie obejrze¢ pod katem ewentualnych
peknie¢, ubytkéw, czy zarysowan.

W trakcie instalowania narzedzia w prostnicy nalezy zawsze wprowadzac jego trzpien w uchwyt
prostnicy tak gteboko, jak jest to tylko mozliwe, zapewniajac w ten sposéb narzedziu wtasciwe oparcie;
po czym odpowiednio dokreci¢ uchwyt.

Nigdy nie stosowa¢ nadmiernego, bocznego nacisku, bo moze to doprowadzi¢ do wygiecia, lub
pekniecia trzpienia narzedzia. Obrobka winna by¢ dokonywana dzieki predkosci obrotowej narzedzia.

Nie doprowadzaé do wyltaczenia silnika poprzez wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie, lub
spowodowanie jego zakleszczenia. Moze to uszkodzi¢ silnik lub watek gietki (rekaw).

Nigdy nie uruchamia¢ silnika przy zdjetej ostonie linki watka gietkiego.

Przed dokonaniem przegladu silnika, lub odtgczeniem rekawa, nalezy wczesniej zawsze odtaczyé
przewdd zasilajacy.

Nigdy nie korzysta¢ z urzadzenia w przypadku odczuwalnego spadku mocy zasilajacej. W takiej
sytuacji nalezy je wytaczy¢ i odczekaé, az moc zostanie przywrécona.

Stosuj odpowiednie uziemienie. Urzadzenie bedgce w uzyciu winno byé¢ uziemione, by chronic¢
operatora przed porazeniem. Jest ono wyposazone w zgodny z normami kabel tréjzytowy i wtyczke
uziemiajgca z trzema bolcami, pasujacg do uziemionego gniazdka zasilajgcego. Zielony (lub zielono-
z6tty) przewdd kabla jest przewodem uziemiajacym. Nigdy nie przytaczac tego przewodu do zacisku
bedacego pod napieciem. Wtyczka urzgdzenia zasilanego napieciem mniejszym, niz 150 wolt ma
wyglad jak na szkicu A ponizej. Adapter (szkice B i C) moze by¢ uzyty do podtgczenia wtyczek
pokazanych w szkicu A, do gniazdek na dwa bolce. Zielone, sztywne uszko, uchwyt itd., wystajace z
adaptera musi by¢ w sposéb staty podtaczone do uziemienia tak, jak odpowiednio uziemiona oprawa
gniazdka. Przepisy niektorych krajéw, wtaczajac w to Kanade, zabraniajg stosowania adapterow
z trzech na dwa bolce. Tam, gdzie ma to miejsce, adaptery nie moga by¢ uzyte. Nalezy postuzy¢
sie tréjzylowym przedtuzaczem, posiadajgcym wtyczke uziemiajaca z trzema bolcami oraz gniazdkiem
odpowiednim dla tej wtyczki. Zanim przystgpimy do czynnos$ci serwisowych, nalezy zawsze odtgczy¢
przewdd zasilajgcy. Nie uzywaé urzadzenia w obecnosci fatwopalnych oparéw.

Zuzyty kabel nalezy natychmiast wymieni¢ lub naprawié

- =] Objasnienia:
- m i - Grounding blade - bolec uziemiajgcy
IL_' / - Cover of grounded outlet -pokrywa uziemionej
Grounding (i) ? oprawy gniazda
Blade | ﬁ”“"d'”g = - Adapter - adapter
—_— eans
é;mru] m apler E_:';;,Igf - Grounding means - spos6b uziemienia
Grounded Outhat Box - Cover of 2-prong outlet box with adapter -
Outlet Box with Adagter | hokrywa oprawy gniazda na dwa bolce z
adapterem

Nie wolno nigdy zmienia¢ kierunku obrotéw silnika, jesli jest on w ruchu.

Takie postepowanie moze bowiem doprowadzi¢ do uszkodzenia silnika lub rekawa, a takze
spowodowac ich przedwczesne zuzycie. Aby wylaczy¢ silnik, nalezy zdja¢ noge z regulatora
noznego (w przypadku regulatora recznego ustawi¢ go w pozycji ,,OFF” - wylaczony), a
nastepnie ustawic¢ przetacznik silnika w $rodkowej pozycji ,,OFF” - wylaczony.



Nie wolno nigdy zmienia¢ kierunku |
obrotéw silnika, jesli jest on w ruchu, |

OFF - silnik nie obraca sie

Potozenie FORWARD (FWD) - obroty ,do przodu”. Watek gietki obraca sie¢ kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Jest to najczesciej stosowane ustawienie, ktére zapewnia osobom
praworecznym optymalng kontrole nad pracujgcym narzedziem.

Obroty silnika do przodu

- Przy tych obrotach nalezy korzystaé¢ wytaczenie z prostnic do prac rzezbiarskich, lub
cyzelerskich, prostnic udarowych, a do prostnicy No 30 stosowa¢ przystawke katowa. Uzycie
powyzszych prostnic przy obrotach wstecznych (REVERSE), moze doprowadzi¢ do ich
uszkodzenia, jak rowniez uszkodzenia przystawki, watka gietkiego (rekawa), silnika i
doprowadzi¢ do obrazen.

- Obroty ,,do przodu” wymagaja uzycia WYLACZNIE takich narzedzi, jak: frezy rowkowane,
wiertta i wycinaki. Wiekszos¢ z nich dziata skutecznie tylko przy wspomnianym kierunku obrotow.
- Ponadto wiele trzpieni posiada gwint prawoskretny, co powodowaloby odkrecanie sie
narzedzi przy obrotach wstecznych.

- Operujacy lewa reka przy obrotach ,,do przodu”, nie sg narazeni na pyt i odpady.

Potozenie REVERSE (REV) - obroty wsteczne. Watek gietki obraca sie kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

Zalety obrotéw wstecznych

- Przy tych obrotach osoby leworeczne mogg optymalnie kontrolowaé pracujace narzedzie.

- Osoby operujace prawa reka nie sg narazone na pyt i odpady przy obrotach wstecznych.

- Zmienny kierunek obrotéw silnika dodatnio wptywa na zywotnos¢ i trwato$¢ stosowanych, jako
narzedzia obrébcze: gumowek, tarcz i szczotek polerskich, tasm z papieréw Sciernych oraz frezéw
Typhoon.

- Wsteczne obroty utatwiajg uzyskanie symetrii szlifowania oraz technik rzezbiarskich.

- Utatwiajg wydobycie z uchwytu zakleszczonych wiertet, zwiekszajg zywotnos¢ materiatow Sciernych
oraz tasm z papieru $ciernego.

- Zmienny kierunek obrotéw silnika utatwia i przyspiesza polerowanie metalu.

- Nalezy upewni¢ sie, ze stosowane narzedzie posiada gwint lewoskretny.

- Niezaleznie od prawo - lub leworecznosci uzytkownika, oraz kierunku obrotow silnika, nalezy
zawsze przedsiewzigé wlasciwe srodki ostroznosci, chroniace przed pytem i odpadami.

- Nalezy zawsze pamieta¢ o wtasciwym dociagnieciu nakretki lub szczek prostnicy, za pomoca
klucza narzedziowego lub kluczyka do ,,futerka” tak, by niezaleznie od kierunku obrotow,
wyeliminowaé¢ luzy.

- Nalezy wprowadzi¢ trzpien narzedzia w uchwyt prostnicy tak gteboko, jak jest to tylko
mozliwe, zapewniajac w ten sposéb narzedziu wtasciwe oparcie.

- Stosowac zawsze odpowiednia ostone oczu i twarzy.

W trakcie postugiwania sie urzadzeniem, nalezy zawsze zaktadaé okulary ochronne lub ostone
twarzy, w celu unikniecia powaznych obrazen oczu lub twarzy

Silniki FOREDOM, Model SR, 125 W

M.SR Wersja wiszaca M.SRB Wersja stotowa M.SRM Wersja stotowa z
wbudowanym regulatorem recznym
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Zestaw zawiera: silnik, watek gietki sktadajacy sie z linki i jej ostony (rekaw), regulator predkosci
(nozny lub reczny) oraz prostnice. Zanim pozbedziesz sie opakowania i zataczonej specyfikaciji
elementow, odszukaj i zidentyfikuj wszystkie pozycje, ktére zakupite$, i ktére zostaty przestane wraz z
urzadzeniem.

Instrukcje Montazu
Zawsze sprawdzié¢, czy na czas montazu, zasilanie urzadzenia zostato odigczone.

Po dokonaniu identyfikacji wszystkich elementdéw zestawu, nalezy dokona¢ montazu, jak nizej:

Montaz i Regulacja Linki, Ostony i Prostnicy

Prawidlowy montaz i regulacja linki napedowej oraz jej ostony sg decydujace
dla poprawnej pracy urzadzenia. Wystajgca koncowka (zakonczenie
prostnicy) gietkiego watka (linki) powinna wystawaé z ostony na 19 mm, przy
odtaczonej prostnicy.

WAZNE: Nawet jesli odebrates watek gietki juz zmontowany i
potaczony z silnikiem, konieczne jest jego sprawdzenie i regulacja

Przy montazu i regulaciji linki i jej ostony, nalezy
przestrzegaé¢ kierunkow, jak na rysunku obok

W celu sprawdzenia linki i ostony, nalezy wczesniej odigczy¢ prostnice, czego

dokonujemy w prosty sposdb. Aby wykona¢ czynnosc, nalezy: )_’
1. Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest odiaczone od zasilania. Nastepnie E"

pewnym chwytem Sciggna¢ prostnice z rekawa. Aby zainstalowac¢ jg ponownie -

nalezy trzymajac za zewnetrzng ostone zakonczeniem do goéry wigczy¢ silnik

na mniej wiecej potowe jego predkosci, po czym wytgczy¢. W trakcie, gdy wewnetrzny wystep
ustalajacy linki jeszcze sie obraca, uchwycic¢ prostnice i natozy¢ na ostone jednym, zdecydowanym
ruchem tak by znalazia sie na swoim miejscu (jak pokazano obok). Umozliwi to wtasciwe ,zgranie”
wystepu ze szczeling (rysunek ponizej). W celu sprawdzenia poprawnosci montazu nalezy
zainstalowac w prostnicy dowolne narzedzie, uruchomic silnik przy niewielkich obrotach i
obserwowac, czy narzedzie ptynnie sie obraca.

Wystep ustalajacy  Metalowa
Szczelina || nki koncéwka

' slony
Wnetrze tytu db
prostn icy

Zaslepka szczotki

Srub Sruba fe—,
ruba hlok ]
Ostona X okujaca mE.
=1 blo_kquca : Ztaczka silnika
== st ] )
Linka Kotnierz mocujacy Os
ostone linki silnika

Zaslepka szczotki

2. Przy odigczonej prostnicy, potozy¢ cate urzadzenie na
ptaskiej powierzchni z wyprostowana linkg i ostona.
Poluzowac¢ $rube blokujaca kotnierz mocujacy ostone linki.
Wyregulowac¢ linke tak, by jej zakonczenie wystawato
poza ostone o 19 mm, jak na rysunku z lewej strony.
Dokonujemy tego przesuwajac odpowiednio ostone linki w
kotnierzu.

3. Gdy regulacja zostata juz dokonana, dokreci¢ $rube
blokujaca kotnierz i z powrotem przytaczy¢ prostnice do
. watka gietkiego.




Przed przylaczeniem do sieci regulatora predkosci sprawdzié, czy zalecenia ze strony 3,
dotyczace uziemienia, zostaly wykonane.
Przetaczajac kierunki obrotow nalezy wczesniej odczekaé, az silnik przestanie si¢ obracac.

Aby wytgczyé¢ silnik, nalezy zdja¢ stope z regulatora noznego, lub ustawi¢ pokretto regulatora
recznego w potozeniu ,OFF” (wytaczony), po czym ustawic przetgcznik silnika posrodku, w pozyciji
~OFF” (wylaczony).

Podtaczenie Noznego Regulatora Predkosci
Parametry elektryczne urzadzenia podane sg na
tabliczce umieszczonej z tytu silnika i informujg o jego
wlasciwym napieciu i natezeniach pradu.

Do silnika o napieciu 115V, 50/60 Hz mozna stosowaé
regulatory C.FCT-1i C.SCT-1, przewidziane wytacznie
na prad zmienny 115 V. Natomiast do silnika o

Wtyczka z trzema Gniazdko przylaczenia napieciu 230 V, 50/60 Hz stosuje sie regulatory
bolcami wtyczki silnika C.FCH - 2i C.SCH -2, przewidziane wytacznie na prad
do zasilania zmienny 230 V.

Aby podtaczy¢ pedat do silnika, nalezy wiozy¢ wtyczke z 3 bolcami, stanowigca zakonczenie kabla
zasilajacego silnik, do gniazdka krétszego kabla pedatu. Nastepnie przy ustawieniu przetacznika
silnika w pozycji ,OFF”, wiozy¢ wtyczke dtuzszego kabla pedatu do gniazdka zasilania.

Jesli regulator nozny (pedal) nie jest nacisniety, silnik nie powinien sie obracac.

W trakcie pracy stopa operatora musi zachowywac staty kontakt z pedatem. Trzymajac w rece
prostnice, nalezy ustawi¢ przetacznik silnika w potozeniu dla wymaganego kierunku obrotéw, po
czym lekko naciskajac pedat uruchomic silnik, zaczynajac od matej predkosci i stopniowo jg
zwiekszajgc. Ustalenie optymalnej predkosci dla okreslonego zadania jest wypadkowg
doswiadczenie i eksperymentowania.

Przetacznik : Ini H
Przod | Wyt Tyt Instalacja silnika wiszacego

Silniki M.SR winny by¢ zawieszone na

wysokosci 0, 75 - 1,00 m ponad obszarem

roboczym oraz z jego prawej strony dla
praworecznych i lewej, dla leworecznych. Aby
zapobiec ,podskakiwaniu” lub obracaniu sie fi
silnika w trakcie pracy, zastosowa¢ zacisk lub

hak, jak pokazano na rysunku po prawe;.
Odpowiednie zamocowanie silnika pomoze uchronic¢
przed obrazeniami. Wszystkie wieszaki Foredom
posiadajg ten rodzaj zabezpieczajgcego zacisku (zob.
str. 15). Jesli stosujemy ,otwarty” hak, warto
zabezpieczy¢ go dodatkowo drutem lub mocna tasma.

T

Przed wybraniem kierunku

| obrotow i wtgczeniem silnika,
| trzymac prostnice w pewny i
bezpieczny sposob

Podtaczenie Regulatora Recznego

Silniki moga korzysta¢ rowniez z recznych regulatoréw pradu zmiennego. Sg to modele: C.EM-1 dla
napiecia 115V, oraz C.EMH-2 dla napiecia 230 V. Aby podtaczy¢ regulator do silnika, nalezy wiozy¢
wtyczke z 3 bolcami, stanowigcq zakonczenie kabla zasilajgcego silnik, do gniazdka krétszego kabla
regulatora. Nastepnie przy ustawieniu przetgcznika silnika w pozycji ,OFF”, oraz pokretta regulatora
réwniez w pozycji ,OFF”, wtozy¢ wtyczke diuzszego kabla regulatora do 3-przewodowego gniazdka
zasilania (zobacz str.3). Trzymajac w rece prostnice, nalezy ustawi¢ przetacznik silnika w potozeniu
dla wymaganego kierunku obrotéw, po czym uruchomié silnik, zaczynajgc od matej predkosci i
stopniowo jg zwiekszajac. Ustalenie optymalnej predkosci dla okreslonego zadania jest wypadkowg
doswiadczenie i eksperymentowania.

Gniazdko przytaczenia
wtyczki silnika

Wtyczka z trzema
bolcami
do zasilania



Praca - Wskazéwki Ogodlne

Przed uruchomieniem urzadzenia, nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi instrukcjami
bezpieczenstwa. Stosowac¢ odpowiednia ostone oczu i twarzy, by uchroni¢ sie przed
obrazeniami, ktére moga spowodowa¢ latajace odpady, odpryski lub iskry pojawiajace sie w
trakcie wykonywanej pracy.

Istnieje mozliwosé uzycia prostnic obrotowych, lub
przeznaczonych do zadan cyzelerskich lub rzezbiarskich innych,
niz prostnice Foredom. Niemniej producent nie zaleca takich
rozwigzan, gdyz nie jest w stanie zagwarantowacé bezpieczenstwa
ich stosowania.

Silnik moze pracowac¢ w pozycji pionowej, lub poziomej, niemniej nie
moze by¢ narazony na ograniczong cyrkulacje powietrza. Jesli jest
umieszczony nad stotem, jego mocowanie do wieszaka, lub sciany
musi by¢ solidne i bezpieczne. Silnik moze osiggac¢ wysokag
temperature roboczg (do 389 + temperatura otoczenia), jesli jest
uzytkowany przez diuzszy okres czasu i bedzie zbyt goracy, by go  Zakorczenia linki
dotkng¢. Niemniej nie jest to dlan szkodliwy, gdyz jego konstrukcja a_ﬁ
przewiduje prace w takich temperaturach i przez dtugi czas.

Z prowadnikiem
Nie przeciazaj narzedzia a_

Pozwdl, by narzedzie wykonato zadanie dzieki swojej Z prowadzeniem kwadratowym \ |
predkosci obrotowej. Unikaj zbytniego nacisku. Generalnie, nizsze —E

predkosci stosowane sg przy bardziej zgrubnych, ciezszych
pracach, lub tam, gdzie wymagane jest petne panowanie nad

Ze zlaczem slizgowym

narzedziem, bo zadanie jest precyzyjne i delikatne. Wyzsze Minimalny promien
predkosci majg zastosowanie przy polerowaniu, cieciu i szlifowaniu. Z;%‘;i‘:i:?:;"c";
Zapoznaj sie z zalecanymi akcesoriami na 11 i 12 stronie niniejszej

instrukcji.

Spadek napiecia

Nigdy nie korzystaj z urzadzenia, gdy spadek mocy zasilajacej jest zauwazalny. Wytacz je, odtacz
zasilanie i odczekaj, az nominalne zasilanie zostanie przywrécone.

W trakcie pracy zawsze korzystaj z ochrony oczu i twarzy.
Przed dokonaniem zmiany kierunku obrotéw silnika poczekaj az przestanie sie obracaé.
Nie zginaj rekawa (linki napedowej i jej ostony) pod ostrym katem.

Nalezy unikac zbytniego zginania rekawa; takze przy potaczeniu z prostnicg i silnikiem. Linki i ostony
majg wieksza trwatos¢, gdy nie sg wyginane w trakcie eksploatacji. Jesli sg zagiete lub zapetlone,
pojawig sie oznaki zuzycia w miejscach wystepowania najwiekszego tarcia, czemu towarzyszy¢ bedzie
nadmierna cieptota tam, gdzie zgiecie jest zbyt duze.

Wytrzymatos¢ na skrecanie wyrazona w kGm (kilogramometrach)

Zakonczenie linki: - z prowadnikiem (standard) : 0,28
- z prowadzeniem kwadratowym (o duzej wytrzymatosci) 0,58
- ze zlgczem Slizgowym (model europejski) 0,28

Powyzszymi wskazéwkami nalezy kierowacé sie, by unikng¢ probleméw w trakcie uzytkowania. Dla
rekawéw stosowanych w dowolnych silnikach promien zgigcia nie moze byé mniejszy, niz 10 cm.
Natomiast nie ma mozliwosci unikniecia normalnego zuzycia eksploatacyjnego i silnik moze wymagaé
nawet kilkakrotnej wymiany rekawa w trakcie, gdy jest uzywany (stosowac sie instrukcji montazowej
linki i ostony w rozdziale Montazu niniejszej instrukcji)



Prostnice i Narzedzia Obrotowe Foredom (nie zawierajg frezow)

} Prostnica H.35

! ¥ wymaga narzedzi o
@ dopuszczalnych

H.30 _ *""ﬁ‘ ' obrotach: 35000/min.

' i wyzszych

Prostnicom H.15, H.15D oraz H.50 nie
wolno nadawac¢ wstecznych obrotéw

Zobacz wktadke dla specjalnych prostnic
Z prowadzeniem kwadratowym,
H.25 stosowanych do silnikéw serii SRH



Instalowanie Narzedzi w Prostnicach

Zalecenia dotyczace dotaczanych do prostnic akcesoriéw, w znacznym stopniu zalezg od modelu
uzywanej prostnicy. Zlokalizuj model swojej prostnicy kierujac sie zdjeciami ze strony 8. Koniecznie
poczekaj, az odbierzesz w komplecie: silnik, rekaw i akcesoria zanim zdecydujesz sie na
wymiane (Prostnice podane w nawiasach moga by¢ uzywane wytacznie z silnikami SRH).
Dotacz akcesoria stosownie do ponizszych informacji:

Rodzaj Chwytu -

Prostnice 8, 8D, 25, (25H), 28, 28SJ, (28H), 35, 35SJ, 43T, 44T, 44TSJ, i (44HT).

Terminem ,Chwyt” okresla sie wymienny, szczelinowy cylinder (wktadke), $cisle dopasowany do
wnetrza prostnicy, w ktérym zaciskany jest frez lub inne narzedzie. Jego $rednica musi pasowac do
srednicy trzpienia narzedzia.

Wskazania Ogélne: upewnic¢ sie, ze rozmiar trzpienia jest wtasciwy. Prawidlowy trzpien bedzie
idealnie pasowat do wnetrza chwytu. Uwaga: nigdy nie zaciskaj chwytu, jesli nie ma w nim
narzedzia. Zaciskanie pustego chwytu, lub wkiadanie zbyt matych, lub zbyt duzych narzedzi, moze
spowodowac jego uszkodzenie.

Prostnice: 8, 8D i 8SJ

W celu wymiany chwytu nalezy: zsung¢ do tytu ostone uchwytu (futerka) i uzywajac jednego klucza
do przytrzymania wrzeciona, drugim odkreci¢ nakretke uchwytu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Po zdjeciu nakretki uzyskuje sie dostep do chwytu, ktéry sciggamy z wrzeciona
prostnicy. Nastepnie wsuwamy na miejsce nowy chwyt i zaciskamy z powrotem za pomoca kluczy
nakretke uchwytu.

Aby zainstalowaé narzedzie nalezy wsung¢ jego trzpien do oporu, po czym zacisng¢ nakretke
uchwytu. Sprawdzi¢ mocowanie ciggnac za narzedzie. Odtéz klucze. Aby wyjac narzedzie, wykonaj
analogiczne czynnosci, poluzowujac nakretke. Jesli narzedzie nie obraca sie nalezycie, trzeba obrdcié
je w uchwycie, wczesniej luzujac nakretke, a nastepnie ponownie zacisngg.

Prostnice: 25, (25H), 28, 28SJ, (28H), 35, 35SJ, 43T, 44T, 44TSJ i (44HT)
W celu wymiany chwytu nalezy:

1. Wiozyé zawleczke do otworu prowadzacego oraz otworu we wrzecionie (aby zgraé otwory, nalezy
obréci¢ wrzeciono). Za pomocg klucza odkreci¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara nakretke
uchwytu.

2. Zdja¢ nakretke uzyskujgc dostep do wktadki chwytu, (o
3. Sciagna¢ chwyt z wrzeciona prostnicy,

4. Wsung¢ nowy chwyt i zakreci¢ nakretke uchwytu,

.. Otwé
5. Wyja¢ zawleczke prow;v:;qcy A
Chwyty Prostnic: 25, (25H), 28, 28SJ, (28H),35, 35SJ, 43T, 44T, v il

(44HT) i 44TSJ
Aby zainstalowaé, lub wymieni¢ narzedzie nalezy: Wtozy¢ zawleczke do otworu prowadzacego oraz
otworu we wrzecionie (aby zgra¢ otwory, nalezy obrécié¢ wrzeciono). Za pomoca klucza lekko
poluzowaé nakretke uchwytu. Wiozyc¢ trzpien narzedzia do chwytu. Zakrecic¢ nakretke nie wyjmujac
zawleczki z otworu. Sprawdzi¢ mocowanie ciggnac za narzedzie. E-"" =

Wyjaé zawleczke. < P =

Rodzaj Uchwytu dla prostnic 30, 30SJ i (30H):

Prostnice te wyposazone sg w 3-szczekowy, regulowany uchwyt. Za
pomocg dostarczonego klucza maksymalnie rozewrzeé¢ szczeki. Wsunaé
do oporu trzpien narzedzia. Zacisna¢ szczeki tak, by narzedzie byto |
unieruchomione i wycentrowane. Jesli narzedzie nie obraca sie nalezycie, ponownie otworzy¢ szczeki,
obrdci¢ narzedzie i ponownie zacisng¢. Aby wyja¢ narzedzie wystarczy rozewrze¢ szczeki uchwytu.

Prostnice udarowe (mtotki): 15, 15D i 15 SJ

Wrzeciono tych prostnic jest gwintowane. Nalezy ruchem zgodnym z kierunkiem wskazowek zegara
wkreci¢ do oporu koncowke zakuwajaca lub rylec. Wtozy¢ zawleczke w poprzeczny otwor, zacisnaé i
wyjac zawleczke. Aby wyja¢ narzedzie, umiesci¢ zawleczke w otworze i odkrecic je.

Prostnice o uchwycie szybkowymiennym: 10, 10D, 18, 18D, 18SJ, 20, 20D, 20SJ, 52, 52D, i 52SJ
Zaréwno w trakcie pracy, a takze gdy nie sg uzywane, w prostnicy musi znajdowac¢ sie narzedzie. W
przeciwnym razie zaréwno prostnica, jak i jej chwyt, bedg narazone na uszkodzenie. Wspoipracujg
wytgcznie z narzedziami o trzpieniu 2,35 mm.




Prostnice o uchwycie szybkowymiennym: 20, 20D, 20SJ

W prostnicach tych chwyt otwierany jest za pomocg dzwigni. Gdy posiadamy r

juz silnik, rekaw i narzedzie, wowczas w celu jego wymiany, lub instalacji w ' ;—
prostnicy, nalezy obroci¢ dzwignie w prawo lub w lewo o kat 90 stopni. Aby
zacisng¢ narzedzie w uchwycie, nalezy ustawi¢ dzwignie rownolegle do
korpusu prostnicy. Wytacznie do trzpieni 2,35 mm

L
|

£

Prostnice o uchwycie szybkowymiennym: 52, 52 D i 52 SJ

Posiadajg unikalny system: ,popchnij / pociagnij” otwierania chwytu,

ktéry umozliwia btyskawiczng wymiane narzedzia. Wytacznie do trzpieni

2,35 mm. Po zatrzymaniu sie narzedzia pociagnij jedna reka gorng czesé
prostnicy w przdd, trzymajac jednoczesnie druga reka jej tylny koniec. #
Wymien narzedzie, po czym popchnij jednocze$nie przod i tyt prostnicy ku sobie, [ ™=

Prostnice 10i10 D "

Aby zainstalowaé narzedzie, nalezy obrdci¢ dzwignie o 180 stopni, ku tytowi,

w Kierunku jej potaczenia z rekawem. Zainstalowac¢ narzedzie o trzpieniu 2,35

mm i obréci¢ dzwignie do przodu. Sprawdzi¢, czy dzwignia jest catkowicie zablokowana w przednim
potozeniu. Nie wolno wymienia¢ narzedzia w trakcie pracy prostnicy.

Prostnice 18,18 D i 18 SJ

W modelach tych dzwignia umieszczona jest z boku prostnicy. Aby otworzy¢
chwyt, nalezy nacisng¢ w doét sprezyne dzwigni i trzymajac jg zainstalowac lub
wymieni¢ narzedzie. Wylgcznie do trzpieni 2,35 mm. Nie naciska¢ dzwigni
w trakcie pracy prostnicy.

|

Prostnice do rzezbienia: 50 i 50 C (model 50 C zawiera zestaw 6 diutek)
Instalacja dtutka w tej posuwisto-zwrotnej prostnicy dokonywana jest przy

wylgczonym silniku, lub gdy jest ona odtgczona od rekawa. W tym celu ‘\\
nalezy za pomoca ptaskiego klucza 12 mm poluzowac nakretke blokujaca, N
odkrecajac jg przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. Wsung¢ do oporu i

trzpien, a nastepnie doktadnie, lecz nie nadmiernie dokreci¢ nakretke.

Smarowanie prostnicy (zobacz zdjecia prostnic na stronie 8)

Modele: 8, 18, 20, 25, (25H), 28, (28H), 30, (30H) 35, 43T, 44T, (44HT) i 52 - posiadajg smarowanie
trwate. Zamkniete tozyska kulkowe zawierajg smar i absolutnie nie wolno ich smarowagé. (Prostnice
podane w nawiasach wspotpracujg wytgcznie z silnikami THX, lub LHX).

Modele: 10 i 10 D nie wymagajg smarowanie przez pierwsze 2 - 3 miesigce eksploatacji. Po tym
okresie czasu nalezy smarowac tyt i przéd prostnicy co dwa tygodnie. Szczegétowa instrukcja
dotaczona jest do prostnicy.

Prostnice z podwéjng sprezyng i przegubem, modele: 8D, 10D, 15D, 18D, 20D, i 52D
Co okoto 20 godzin pracy wla¢ 1 - 2 krople oleju Foredom (Nr 10005) w otwér obejmy sprezyny przy
taczeniu z ostona linki. Zapewni to wlasciwe smarowanie zaréwno sprezyny, jak i wrzeciona prostnicy.

Modele: 15 i 15 D. Oczysci¢ z kurzu, by zapobiec gromadzeniu sie zanieczyszczen wewnatrz
prostnicy. Wla¢ dwie krople oleju Foredom w otwoér z boku obudowy. Powoli uruchomié prostnice w
celu rozprowadzenia oleju. Smarowaé po kazdych 100 godzinach pracy.

Modele: 50 i 50 C. Po kazdych 200 godzinach pracy nalezy prostnice wyczysci¢ i nasmarowac. Nalezy
usungc stary smar z wewnetrznej komory krzywki i natozy¢ nowy (Nr 10008). Szczegdétowa instrukcja
dotaczona jest do prostnicy.
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Powszechnie zalecane narzedzia

Szeroki wybdr narzedzi i akcesoridow obrotowych, czyni urzadzenie nadzwyczaj wszechstronnym. Mozna je
stosowa¢ do: szlifowania, piaskowania, rzezbienia, grawerowania, szczotkowania, ciecia i polerowania
praktycznie kazdego materiatu. Katalog Akcesoriéw Foredom oferuje wtasciwe narzedzia do okreslonych
zastosowan. Mozna je nabywac od lokalnego dystrybutora lub bezposrednio z Foredom.

Nalezy tak postepowac, by zadanie zostato wykonane dzieki predkosci obrotowej narzedzia. Unikaé
forsowania narzedzia lub stosowania zbytniego nacisku.

Nabyte doswiadczenia pozwolg dobraé¢ odpowiednig predkos¢ do konkretnego zadania. Dobrze jest wykonaé
wstepng probe na kawatku takiego samego materiatu, jak ten, ktéry zostanie poddany obrébce, by ustali¢
optymalne narzedzia oraz predkosci.

Dokonujac wyboru narzedzi nalezy przestrzega¢ maksymainych, lub zalecanych predkosci, podanych
przez ich producenta.

Silnik dostarczany jest wraz z regulatorem predkosci, co pozwala na jej indywidualne dostosowanie do kazdej,
wykonywanej pracy. Maksymalna predko$¢ generowana przez silnik, to 18000 Obr/min. Nalezy zawsze
stosowac narzedzia, ktére maja taka sama, lub wyzsza, dopuszczalng predkos¢, niz twoje urzadzenie.
Stosowanie narzedzi o nizszej predkosci, moze spowodowaé¢ powazne obrazenia.

Akcesoria Obrotowe i Obroty Silnika.

Mozliwo$¢ uruchamiania obrotéw silnika do przodu i do tytu wydtuza zywotnosé koncowek sciernych, frezéw
Typhoon, tarcz polerskich oraz szczotek.

Kierunek obrotow ,,do przodu” wskazany jest przy stosowaniu frezéw ztobionych i narzedzi thacych,
ktore dziatajg wowczas najbardziej skutecznie.

Koncowki scierne, tarcze i dyski

Do twardych materiatdw o wysokiej wytrzymatosci takich, stal, lub zeliwo nalezy stosowaé Tlenek Aluminium
(kolor czerwony). Zastosowanie rowniez do szkta, porcelany itd. Koncoéwki wykonane z Tlenku Aluminium (kolor
biaty) posiadajg niezwykle drobne uziarnienie, co daje doskonale wykonczenie powierzchni stalowych i szklanych.
Gumoéwki Scierne stosowane sg do usuwania rdzy oraz polerowania, zaleznie od ich uziarnienia. Uziarnienie
drobne wymaga stosowania wyzszych predkosci, za$ grube - nizszych.

Dyski Scierne stuzg do szlifowania, wygtadzania i czyszczenia szkta, stali szybkotnacej, oraz innych twardych
materiatow.

Scierniwa Rubinowe zawierajg krysztaty rubinu spojone z metalowg osnowa. Sa niezwykle trwate i dajg gtadkie
wykonczenie powierzchni twardych materiatéw: stali, porcelany, szkfa, akrylu, miekkich metali szlachetnych oraz
drewna.

Frezy CeramCut Blue Stones wykonane ze specjalnej mieszanki syntetycznego ziarna ceramicznego spojonego
z tlenkiem aluminium. Sktadnik ceramiczny zapewnia szybsze ciecie i jest bardziej wytrzymalty, dzieki czemu frez
zachowuje swéj ksztatt dtuzej, niz inne Scierniwa. Idealne odo obrébki twardych metali takich, jak: stal, stal
nierdzewna, chrom, kobalt, platyna i tytan, jak réwniez drewna.

Frezy V Stones zawierajg zeszklony tlenek aluminium oraz ziarno ceramiczne ze specjalnym szklanym spoiwem,
co nadaje im wyjatkowg twardos¢ oraz trwatos¢. Nie generujg ciepta i sg tak skuteczne, jak materiaty o
uziarnieniu #40 i #60. Stosowane do tych samych materiatéw, co CeramCut Blue Stones, lecz bardziej od nich
agresywne.

Szczoteczki Scotch-Brite firmy 3M posiadajg cienkie, elastyczne wioski, dzieki ktorym moga penetrowaé
trudnodostepne miejsca na ptaskich i zakrzywionych powierzchniach. Stosowane do metalu, akrylu, gipsu,
ceramiki i drewna, bez potrzeby korzystania z pasty polerskiej. Bardo trwate $cierniwa, o réznych rozmiarach i
uziarnieniu.

Tarcze polerskie impregnowane ceramicznie stosowane do polerowania i wygtadzania metali szlachetnych,
tacznie z platyna, ztotem i srebrem, jak réwniez tytanu, chromu, kobaltu i wszelkich twardych stopow. Tarcze
posiadaja Srednice 22,2 mm i wystepuja w szesciu rodzajach uziarnienia.

Frezy i Narzedzia Tnace

Frezy Wanadowe - do obrobki wszelkich materiatow z wyjatkiem utwardzonej stali i szkta. Stuzg do wycinania
rowkow i pogtebiania otworéw w miekkich materiatach, rzezbienia, drgzenia w drewnie, plastiku.

Wycinaki Stalowe - do wykonywania rowkéw, szczelin, oraz ksztattowania i ciecia drewna, plastiku oraz innych
miekkich materiatow.

Frezy weglikowe - do plastiku, drewna oraz twardych stopéw. Wegliki stosowane sg generalnie do
najtwardszych metali.

Wysokoobrotowe frezy ztobkowane stosowane do precyzyjnych prac w metalu i innych twardych materiatach:
przy srednich predkosciach - do usuwania nadmiaru materiatu, przy wiekszych - do prac wykohczeniowych.
Tarcze tnace do odcinania, rowkowania i trymowania metalu, drewna i ceramiki.

Frezy weglikowe Typhoon zapewniajg bardzo szybkie i wydajne usuwanie materiatu. Stosowane do miekkiego i
twardego drewna, kamieni i plastiku. Niestosowac do metalu. Powierzchnia robocza freza daje gtadsze
wykonczenie, niz inne, nieztobione frezy, wykonane z weglika wolframu.
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Wiertta

Wiertta Stopniowe stosowane do wiercenia w drewnie, metalach szlachetnych, miekkiej stali, kosci i macicy
pertowe;.

Diamentowe Wiertla Spiralne wykonane ze skreconego, stalowego drutu z nasypem diamentowym i stosowane
do wykonywania niezwykle matych otworéw w kamieniu, ceramice, szkle i twardych metalach.

Platerowane i Spiekane Koncowki Diamentowe oraz Dyski stosowane do usuwania nadmiaru materiatu ze
skrajnie twardych metali, jak: wolfram, weglik tantalu, narzedzi do cigcia, wykrojnikéw, form, rozwiertakow, jak
réwniez do szlifowania i wstepnego polerowania sztucznej bizuterii, metali szlachetnych, widkna szklanego,
wzmochnionego plastiku, PVC oraz ceramiki. Spiek diamentu jest znacznie trwalszy, niz diamentowy plater i moze
by¢ wtdrnie ostrzony na mokrym kamieniu, eksponujgac nowe czasteczki diamentu.

Cylindry i Dyski Szlifierskie - stosowane do usuwania rdzy, wygtadzania chropowatych powierzchni, a takze
szlifowania drewna, plastiku i metalu (nalezy unika¢ zbytniego nacisku, ktéry moze prowadzi¢ do zapychania sie
struktury powierzchni narzedzia). Przy grubszym uziarnieniu i wiekszych srednicach, optymalne sg srednie
predkosci, natomiast przy srednicach mniejszych i pracach wykonczeniowych - predkosci wyzsze.

Cylindry Scierne i Dyski z Nasypem Ceramicznym - zawieraja opatentowany minerat ceramiczny tlenku glinu
Cubitron, ktéry posiada wtasciwosci samoostrzenia, podczas uzycia. Sg 2 do 4 razy trwalsze od tradycyjnych
dyskéw z tlenku glinu, usuwajg materiat szybciej nie generujac ciepta i nie zatykajq sie.

Tarcze i Palce Filcowe i Bawelniane.

Tarcze i palce wykonane z twardego filcu stosowane sg w potaczeniu z bardziej $ciernymi, badz delikatnymi
pastami polerskimi do roznych rodzajéw polerowania i szlifowania plastiku, drewna i metalu. Majg rézne rozmiary
oraz trzy rodzaje twardosci: $rednia, twarda i bardzo twarda.

Luzno przeszyte, Migkkie Tarcze Bawetniane - do delikatnych czynnosci wykonywanych na metalach
szlachetnych oraz do polerowania. Generalnie, stosowane sg przy wyzszych predkosciach, natomiast $rednie
predkosci stuzg do prac precyzyjnych i polerskich.

Szczotki

Miniaturowe szczoteczki wykorzystywane gtéwnie do metalu i miejsc trudno dostgpnych. Idealne do usuwania
zadzioréw, wykanczania powierzchni, wygtadzania krawedzi, przygotowywania powierzchni pod klej oraz
czyszczenia. Wysokie predkosci stosowane sg do usuwania wystepow i zadziorow oraz czyszczenia, natomiast
predkosci $rednie do czyszczenia miejsc trudno dostepnych i wygtadzania krawedzi.

Szczoteczki Scotch-Brite firmy 3M posiadajg cienkie, elastyczne wioski, dzieki ktérym mogg penetrowaé
trudnodostepne miejsca na ptaskich i zakrzywionych powierzchniach. Stosowane do metalu, akrylu, gipsu,
ceramiki i drewna, bez potrzeby korzystania z pasty polerskiej. Wykorzystywane do szlifowania, wygtadzania,
polerowania, wyréwnywania metalu, plastiku i drewna, dajg idealne wykonczenie.

Pasty Polerskie

Foredom oferuje siedem réznych rodzajow past. Oprécz past: Emery, Tripoli, Czerwonego i Biatego Ré6zu,
proponowana jest rowniez unikalna Platinum Blue do wstgpnego polerowania platyny i innych metali, oraz
Platinum White (uziarnienie #8000), dajaca lustrzane wykonczenie platyny, innych metali oraz akrylu. Natomiast
najtwardszym dostepnym woskiem jest wosk ,Carnauba”, ktéry zapewnia lustrzany wyglad drewna i powierzchni
lakierowanych.

Tarcze i Dyski 50 mm do Szlifierskiej Przystawki Katowej

W ostatnim czasie Foredom zaprezentowat kilka rodzajéw tarcz otworkowych 9,5 mm, stuzacych do szlifowania,
gradowania, ksztattowania i ciecia réznych materiatow. Majg one zastosowanie do drewna, metalu, plastiku,
szkfa, kamienia i wielu innych materiatéw. Zaproponowana przez Foredom w 2010 roku Szlifierska Przystawka
Katowa przeznaczona jest do wspdtpracy z prostnicami H.30, H.30H oraz H.30 SJ. Jest doskonatym narzedziem
przy szlifowaniu, polerowaniu i wykanczaniu powierzchni. Do przystawki wykorzystuje sie tarcze 50 mm oraz
tarczki otworkowe 9,5 mm.

Stojak Frezy i Narzedzia

Foredom oferuje trzy rodzaj stojakéw obrotowych, oraz dwa stojaki mniejsze z pokrywa. Dwa modele obrotowe
posiadajg posrodku pojemniki na mniejsze narzedzia takie, jak pilniki i Srubokrety. Stojak na frezy jest
doskonatym sposobem na gromadzenie narzedzi (frezéw, wiertet i innych akcesoridw o réznych srednicach
trzpienia.

Katalog Akcesoriéw Foredom umozliwia wybor najbardziej odpowiednich narzedzi do okreslonych zastosowan.
Mozna je nabywa¢ bezposrednio z Foredom badz od lokalnego dystrybutora.

The Foredom Electric Company
16 Stony Hill Road, Bethel, CT 06801
Phone: (203)792-8622 * Fax: (203)796-7861

Odwiedz nasz sklep online na www.foredom.net

12



Konserwacja i Obstuga

W trakcie wykonywania tych czynnosci nalezy zawsze sprawdzi¢, czy urzadzenie jest
odiaczone od zasilania.

Jest rzecza bardzo istotna, aby okresowo czysci¢ urzadzenie i smarowaé walek gietki (linke),
szczegolnie w tych miejscach, gdzie gromadzi sie najwiecej kurzu.

Zabrudzenia oraz nieodpowiednie smarowanie, sa gldwnymi przyczynami stabej skutecznosci i
nadmiernego zuzywania si¢ urzadzenia.

Przed przystapieniem do czyszczenia lub czynnosci serwisowych, nalezy wczesniej odlaczyé
zasilanie. Silnik posiada trwale nasmarowane tozyska kulkowe, ktére nie wymagaja
dodatkowego smarowania.

Rutynowe czyszczenie silnika

Silniki Foredom wymagajg wtasciwej cyrkulacji powietrza, ktére ma za
zadanie usung¢ straty cieplne orz schtodzi¢ uzwojenia. Szczeliny wlotowe
i wylotowe silnika zapewniajg przeptyw powietrza. Niemniej przez
szczeliny te moze przedostawacé sie do jego wnetrza pyt polerski oraz
przewodzace prad odpady (drobiny metalu, czy ztoty pyt). Jesli silnik nie
jest czyszczony regularnie, wowczas pyt moze sie gromadzi¢, mostkujac
elementy elektryczne i doprowadzajgc do zwarcia.

W sSrodowiskach o duzym zapyleniu producent zaleca czyszczenie silnika co 40 godzin pracy.
Aby usung¢ kurz i nagromadzony pyt, nalezy wyja¢ szczotki, odczysci¢ badz wymieni¢ i przedmuchac
silnik powietrzem.

Czyszczenie i smarowanie linki. Linka powinna by¢ sprawdzona, wytarta do czysta i nasmarowana
nowym smarem, po kazdych 50 godzinach pracy. Natomiast po kazdych 200 godzinach linke nalezy

dokfadnie umyc¢ w rozpuszczalniku i nasmarowac. Stosowa¢ Smar Foredom do linek (MS10006), lub

smar biaty o wysokiej jakosci.

Dostep do linki

1. Odtaczy¢ prostnice (zobacz str.5)

2. Poluzowaé $rube na taczniku (kotnierzu) silnika

3. Zsuna¢ ostone z tacznika i wytrze¢ linke do czysta.

4. Natozy¢ na linke bardzo cienkg warstwe smaru, poczynajac od jej szczytu

i idgc w dot do okoto 25 mm od konca prostnicy. Aplikowaé smar palcem, lub

matg szczoteczka. Nie przesadzac z iloscig; warstwa winna by¢ rzeczywiscie

cienka. Po uruchomieniu urzadzenia, linka samoczynnie rozprowadzi ole;. ; -
Zbyt duza ilos¢ smaru, moze sprawi¢, ze przedostanie sie on do prostnicy, 7 E——
lub bedzie sie wydobywat pomiedzy prostnica i ostona. Z tego tez powodu

nieco mniej smaru nalezy natozy¢ w okolicach zakonczenia linki od strony

prostnicy. ’

Nie wolno uruchamiaé silnika, gdy ostona jest zdjeta z linki O N _ |

5. Wiozy¢ do ostony i wyregulowac linke tak, by jej zakonczenie wystawato /
19 mm poza ostone - ,,A

6. Za pomocg Sciereczki, wyczyscic ostone z zewnatrz.
7. Powiesi¢ silnik nad pojemnikiem, do ktérego sptynie ewentualnie smar i uruchomi¢ na okoto 10
minut, bez przytaczonej prostnicy. Da to odpowiednig ilo$¢ czasu, aby smar sie rozgrzat, rozprowadzit,
a jego nadmiar sptynat. Wyczysci¢ zakonczenie ostony.
8. Przytaczy¢ z powrotem prostnice (zobacz str.5)
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W trakcie wykonywania czynnosci obstugi, nalezy zawsze sprawdzié, czy urzadzenie jest
odiaczone od zasilania.

Wymiana zuzytych linek i oston

Linki i ostony bedg miaty wigkszg zywotno$¢, jesli nie bedziemy ich
wyginac¢ pod katem ostrym lub zapetlac. Jednakze nie ma mozliwosci
unikniecia normalnego zuzycia eksploatacyjnego i silnik moze wymagac
nawet kilkakrotnej wymiany rekawa w trakcie, gdy jest uzywany. Aby
uzyskac dostep do linki, nalezy wykona¢ czynnosci opisane w punktach

1, 2, 3 na poprzedniej stronie. Nastepnie odtaczy¢ kotnierz kluczem /

ptaskim 25 mm lub regulowanym.

Nalezy pamietac, ze gwint kolnierza jest lewoskretny, wiec
odkrecamy go poprzez obrét w prawg strone. Poluzowac srube blokujaca na tgczeniu linki z
silnikiem i zsuna¢ linke z watka silnika.

. L Sruba
Instalacja Nowej Linki blokujaca

Ztaczka Watek
silnika silnika

1. Po usunieciu starej linki, poluzowac¢ $rube blokujaca na ztaczce nowej
linki i wsung¢ na watek silnika.

2. Dokreci¢ dokfadnie srube na wyptaszczeniu watka silnika

3. Nasmarowac linke przed umieszeniem jej w ostonie (zobacz
Instrukcje Smarowania na str. 13)

4. Nasung¢ facznik z powrotem na ostone i dokreci¢ go przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara (w lewo).

5. Nasuna¢ ostone na linke tak, by ptaskie zakonczenie ostony
skierowane byto w strone silnika. (oba konce ostony posiadajg metalowe
zakonczenia. Jedno z nich jest ptaskie - do silnika, drugie rowkowane -
do prostnicy)

6. Przeprowadz regulacje linki (strona 5, u goéry po prawej) i dokre¢ srube
blokujaca ostone w kotnierzu.

Regulacja Linki i Ostony

Potozy¢ cate urzadzenie na ptaskiej powierzchni z wyprostowang linkg i
ostong. Wyregulowaé¢ linke tak, by jej zakonczenie wystawato poza
ostone o 19 mm, jak na rysunku z prawej strony. Dokonujemy tego
przesuwajgc odpowiednio ostone linki w kotnierzu. Gdy regulacja zostata
juz dokonana, dokreci¢ srube blokujaca kotnierz.

Wymiana Szczotek Silnika

Stopien zuzycia szczotek nalezy okresowo
kontrolowa¢. Nowe szczotki majg dlugos¢ okoto
19 mm. Jesli dtugosc¢ ta zmniejszy sie do 6 mm,
nalezy je wymieni¢. Aby tego dokonac trzeba
odtgczy¢ przewdd zasilajacy, odkreci¢ zaslepki
szczotek, wyjac stare i zatozy¢é nowe, po czym
zakreci¢ zaslepki z powrotem. Szczotki zawsze
wymieniamy parami nawet, jesli jedna z nich
wykazuje mniejsze zuzycie, niz druga.

Nowa szczotka Szczotka wymagajaca
wymiany
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Zalecane Czesci Zamienne i Materialy

Do silnikéw 125W serii SR, SRB oraz SRM (115 v i 230 V)
Zestaw Naprawczy MSMK10, ktory zawiera:

Linke (S-93)

1 pare szczotek silnika (MP132P)
Smar do linki Foredom (MS10006)
Instrukcje Obstugi

Pojedyncze czesci zamienne

1 para szczotek silnika (MP132P)

Linka (S-93)

Ostona linki (S-77)m

Ostona linki neoprenowa (S-77N)

Smar do linki Foredom (MS10006)
Kotnierz mocujacy ostone linki (UA111P)

Serwisy Naprawcze

Autoryzowany serwis znajduje sie w fabryce
Foredom w Bethel, CT, USA, pod adresem:

,Repair Department”
The Foredom Electric Company
16 Stony Hill Road, Bethel, CT 06801

jak réwniez w siedzibie Dystrybutora w Polsce:

»W. Kociuba, Narzedzia Jubilerskie, Spétka Jawna”
31-511 Krakoéw, ul. Rakowicka 1

tel. 12 430-36-79

fax. 12 421-05-73 w. 21

Wieszak MAMH-1 moze Wieszak MAMH-2 moze

Wieszaki do silnikow obstuzyé jeden lub dwa  obstuzyé jeden lub dwa
silniki. Dostarczany z silniki. Dostarczany z
. . P uchwytem stotowym podstawa MABC-2,
Wieszaki moga byc pr;ykregane IUt_J mocowa_ne. . MABC-1 oraz podstawka przykrecang do stotu,
do stotu uchwytem. Dzieki nim zawieszone silniki MAHR-2 na prostnice oraz podstawka MAHR-2
znajdujg sie w odpowiedniej odlegtosci dla ich na prostnice

optymalnego wykorzystania. Klips
zabezpieczajgcy sprawia, iz silnik nie
.podskakuje” w trakcie uruchamiania i nie obraca
sie w trakcie pracy. Silniki zawieszane na
zwyktym, otwarty haku, moga by¢ przyczyng
powaznych urazéw.

Przechowywanie

Urzadzenia Foredom nalezy przechowywa¢ w suchych, czystych i pozbawionych zanieczyszczen
pomieszczeniach, z dala od dostepu dzieci.
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Dla celéw naprawy gwarancyjnej nalezy zachowa¢ dowod (fakture) zakupu.

OGRANICZONA GWARANCJA
Zestaw Jubilerski z Gietkim Watkiem i silnikami SR i SRH

Firma Foredom gwarantuje, iz silniki SR i SRH sg wolne od jakichkolwiek defektéw tak
materiatowych, jak i wykonania, przez okres 2 lat od daty zakupu. W trakcie trwania gwarancji
uszkodzony produkt bedzie naprawiony lub wymieniony bez zadnych optat, badz tez stosownie
do opcji producenta koszty zakupu zostang zrefundowane. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
powstatych podczas transportu, w wyniku wypadku, niewtasciwego uzycia, lub bedacych
rezultatem normalnego zuzycia linek, ich oston, tozysk, armatury i szczotek silnika.

Wszystkie inne gwarancje, ktére powyzsza gwarancja implikuje, a ktére nie posiadajg
ograniczen, co do ich stosowania, zostajg niniejszym ograniczone do 2 roku liczac od daty
zakupu. Producent nie odpowiada za wszelkie specyficzne lub nieistotne uszkodzenia.

Naprawy i wymiany beda opcjonalnie dokonane, gdy produkt zostanie przekazany optaconym
transportem na adres:

The Foredom Electric Company
16 Stony Hill Road
Bethel, CT USA 06801

Gwarancja na prostnice wynosi 90 dni. Gwarancja nie obejmuje linek, oston oraz sprezyn

Gwarancja odnosi sie wytagcznie do pierwotnego nabywcy produktu.

duplex, ktére sg wyjatkowo czute na nacisk, zalezny indywidualnie od konkretnego uzytkownika.

Informacje do kontaktu

W sprawach dotyczacych gwarancji na narzedzia Foredom, nalezy uzy¢ podanej nizej informacii,
lub skontaktowac¢ sie z lokalnym dystrybutorem, od ktérego mozna réwniez uzyska¢ wszelkie
dane dotyczace maszyn, prostnic i akcesoridw.

The Foredom Electric Company, 16 Stony Hill Road, Bethel, CT 06801
Tel.: (203) 792-8622 « Fax: (203) 796-7861
email: customerservice@blackstoneind.com

www.foredom.net
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