Emalie dwuskladnikowe na bazie zywic.

Masa wlasciwa: 1,2 g/ccm
Temperatura zaplonienia: 135 °C
Czas obrobki: 30- 40 minut po zmieszaniu z utwardzaczem

Wskazowki:
1.Czg$ci emaliowane dobrze odtlu$ci¢ , by zapobiec niepozadanym reakcjom lub zlej
przyczepnosci.
2. Usung¢ ewentualne preparaty ochronne (kapon, lakiery, kleje, itp.)i wykona¢ kilka prob
przed przystapieniem do masowej produkcji.
3.Wstawi¢ wyroby do komory pieca, stosujac podstawki przy nieréwnych modelach (dotyczy
plyty grzejnej do emalii).
4. Wyroby podgrza¢ krotko nad ptomieniem lub w piecu.
5. Ogrza¢ emalie i utwardzacz do 20- 30 °C, by poprawi¢ lejno$é.
6. Emalic wymiesza¢ doktadnie szpachelka, by zapobiec tworzeniu si¢ osadow,
pogarszajacych kolor i reagowanie.
7. Uzywa¢ $cisle wedtug podanych proporcji:
- emalia: 100g
- utwardzacz: 45g
8. Catos¢ doktadnie wymiesza¢ 1 odczekac kilka minut w celu odpowietrzenia.
9. Utwardzacz 9085 —standardowy. Mozna naktada¢ emalie warstwowo- druga powierzchnie
suszy¢ w nizszej temperaturze.
10. Utwardzacz 9085 EXTRA - soczewkowy. Laczac emalig bezbarwng otrzymujemy tzw.
szklany efekt.
11. Utwardzacz 9085 TRTIXO —do bardzo wypuktych powierzchni, duzych krzywizn.
Utwardzacz ma zelowa, mleczng konsystencje. Wtasciwg konsystencje uzyskujemy po
wstrza$nieciu.

Po naniesieniu strzykawkg lub pedzelkiem w temperaturze 40 °C wystepujace ewentualne
Pecherzyki powietrza usung¢ przez szybkie ogrzanie plomieniem palnika z matej odlegtosci.

Wygrzewanie:
- w piecu o temperaturze 80 °C przez 90 minut
- suszenie przez 10 godzin w temperaturze pokojowej 15 °C nie daje rownie dobrych
wynikow
- nie przekracza¢ temperatury 80 °C, by zapobiec niepozadanym efektom i zmianom
kolorow

Studzenie:
Powoli, przy zbyt szybkim studzeniu emalia moze si¢ oddzieli¢ od podtoza!!!



USTERKA

PRZYCZYNY

ZALECENIA

Emalia nie zastyga po
zmieszaniu i nalozeniu

Proporcje zywicy 1
utwardzacza sg zte

Proporcje muszg by¢ zawsze
ustalane przez wagg, a nie
przez objetos¢. Dobra waga
elektroniczna jest zalecana.

Emalia zastyga raptownie 1
staje si¢ krucha.

Jak wyzej.

Jak wyzej.

Powierzchnia jest
Zmarszczona.

Temperatura pieca jest za
wysoka.

Zmniejszy¢ temperature
suszenia.

Kolory pod emalig zmieniaja
si¢ podczas suszenia.

Nietrwate farby uzyte na
podiozu.

Skontaktuj si¢ z dostawca.

Emalia zmienia kolor podczas
ztocenia elektrolitycznego.

Roztwor elektrolityczny jest
zuzyty lub zanieczyszczony.

Skontaktuj si¢ z dostawca
sprzetu do zlocenia.

Niektore mieszanki kolorow
nie sg jednolite po

Za duzo 9080 TR.

Sprawdz proporcje 9080 TR.

zastygnieciu.

Powierzchnia jest porowata 1. Sprébuj usungc slady po
lub pokryta pecherzykami pecherzykach delikatnie
powietrza. podgrzewajac przedmioty

palnikiem przed
utwardzeniem lub dodaj
9080TR.

2. Pozostaw emali¢ na 5
minut po wymieszaniu,
aby pozwoli¢ uwolni¢ si¢
babelkom.

Babelki wcigz sg obecne po
podgrzaniu palnikiem.

Zbyt duza proporcja 9080TR.

Zmniejsz ilos¢ 9080TR.

Powierzchnia wcigz jest
niskiej jako$ci pomimo
zastosowania si¢ do
powyzszych rad.

Temperatura pieca jest zbyt
wysoka.

Zmniejsz ustawienie na
termostacie pieca i zwigksz
czas utwardzania.

Rézne wysokosci w piecu do
utwardzenia dajg odmienne
rezultaty.

W piecu nie jest nagrzany
rOwnomiernie.

Dopilnuj aby temperatura w
kazdym miejscu pieca byta
jednakowa.

Uzycie tej samej emalii 1
umieszczenie przedmiotéw na
tej samej wysokosci w piecu
daje rdzne rezultaty.

Przyczyna mogg byc¢ resztki
rozpuszczalnika uzywanego
do czyszczenia narzegdzi.

Przypilnuj, aby narzg¢dzia byly
suche i czyste przed uzyciem.
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